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Objeto | Componente Objeto | Componente

1 Cuerpo 20

2 Disco 21 Placa Remache

3 Asiento Cuerpo 22 Tornillo Sello del Disco

4 Anillo Retencion Asiento Cuerpo 23

5 Obturador Asiento Cuerpo 24 Tornillo Asiento del Cuerpo
6 Sello del Disco 25 Tornillo Placa de Montaje
7 Obturador del Sello del Disco 26 Tornillo Tapa Extremidad

8 Eje 27 Tornillo Glandula

9 Perno del Eje 28 Tornillo Operador

10 Rodamiento 29 Tuercas Glandula

11 Anillo de Empuje 30 Tuerca Operador

12 31

13 Tapa Extremidad 32 Operador

14 Obturador Tapa Extremidad 33 Empaque Glandula (Trenzado)
15 Placa de Glandula 34 ---

16 Espiga Placa de Glandula 35 Llave

17 Placa de Montaje 36 Volante Manual Operador
18 Pasador Guia 37 Dispositivo Anti-explosion
19 Placa Indicadora 38
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Introduccion

Este manual provee informacion en relacién al almacenamiento, instalacién, operacién y mantenimiento
de las vdlvulas de compensacién triples de Tritec. Las valvulas Tritec estan disefiadas y fabricadas para
operar en una variedad de entornos bajo presiones y temperaturas extremas con un mantenimiento
minimo.

Sin embargo, debido a las arduas condiciones a las que estas valvulas pueden ser expuestas, se puede
requerir un mantenimiento rutinario. Este manual solamente es una guia general y no se debe utilizar
con otro propésito.

2. Almacenaje Tras Recepcion

a. Las valvulas tienen que ser almacenadas en una sala cerrada, limpia y seca en una temperatura
fresca que esté entre los - 10°C y los +60°C con una humedad menor del 70% hasta que estén
listas para ser instaladas.

b. Se recomienda dejar las valvulas en su embalaje original hasta que estén listas para ser instaladas.

No retirar las cubiertas protectoras hasta que estés listo para instalar las valvulas.

d. Las valvulas pueden ser pintadas de acuerdo con los requerimientos del cliente. Sin embargo las
caras sellantes del obturador, la ranura RTJ y las conexiones para soldar se envian sin revestir, ya
gue esto perjudicaria al rendimiento del sellado. Para largos periodos de almacenamiento (mds
de 4 semanas), se recomienda revestir las caras de los materiales férreos con un preventivo de
la oxidacidon — contacta con Tomoe Valve Ltd si necesitas ayuda.

e. En caso de retirar las valvulas de su embalaje original, se deberia tener cuidado y proteger la
valvula y el actuador de cargas excesivas. Las valvulas sin embalar no deben ser apiladas.

f. Las valvulas pueden ser provistas como ‘Comercialmente Limpiadas’ o ‘Para Servicio de
Oxigeno’. El embalaje de la vdlvula serd marcado adecuadamente y sellada en un paquete
adecuado. Las valvulas deberian estar en su embalaje sellado hasta que estén listas para ser
instaladas y deberian ser tratadas de la misma manera que otro equipamiento en su respectivo
proceso.

o

3. Proteccion Transporte

a. Todas las vdlvulas serdn despachadas con cubiertas de madera o plastico cubriendo los bordes o
las terminaciones de soldadura para proteger las superficies de sellado y el ajuste interno.

b. Normalmente el disco de la vdlvula sera enviado en una posiciéon de cerrado completo. La Unica
excepcion a esto es cuando la valvula vaya junto con actuador de ‘fallo al abrir’.

c. Antes de ser despachadas, todas las valvulas de empaquetan adecuadamente usando palés o cajas.

IMPORTANTE

Directiva Maquinas 2006/42/EC

Declaracion de Incorporacion
Las valvulas Tomoe Tritec no tienen que ser puestas en servicio hasta que la
maquinaria en la que van no haya cumplido con los requisitos de la directiva

de maquinas.

Las valvulas Tomoe Tritec no deben ser usadas como componentes de
seguridad criticos (Vélvulas de Paro de Emergencia) como se determina en
la Directiva de Mdquinas sin previo aviso a Tomoe Valve Ltd
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4. Manipulacidon y Elevacion Valvulas

(Valvulas Tritec)

a. El montaje de la Valvula / Actuador deberia ser elevado usando eslinga(s) de una correcta
capacidad elevadora. (Para el peso del montaje de la Valvula / Actuador, por favor tomar como
referencia el dibujo general junto con su respectivo nimero de serie como se lista en el certificado

de prueba que se adjunta con el envio el producto).

b. La(s) eslinga(s) tiene que sujetar la Valvula por lo menos desde dos puntos y usar un esparrago y
tuerca adecuados para asegurar la eslinga a la valvula cdmo se ve en los siguientes diagramas.

Fig. 1 Valvula sin Eje Libre Fig. 1b Valvula Eje Libre

Valvulas Actuadas

Debido al gran numero de diferentes tipos, tamafios y pesos de
actuadores, no existe un diagrama genérico de elevacién. El mejor método
de eslinga para esas valvulas debe ser determinado en el lugar. Por favor,
asegurate de lo siguiente:

a. Las eslingas tienen la capacidad correcta de elevacidn para el montaje
de la valvula y el actuador.

b. Para evitar dafos, asegurate de que tanto la valvula como el actuador
estdn sujetos todo el tiempo. Por ejemplo, no eleves todo el peso
desde el actuador o la valvula separadamente.

c. NO eleves el montaje usando los puntos de elevado de la valvula o el
actuador. La ubicacién y rendimiento de estos puntos no han sido
disefiador para tener en cuenta el tamafio y peso de los otros.
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IMPORTANTE

Solamente personal
debidamente formado
deberia hacerse cargo de
la manipulacién y
elevacion.

Estas instrucciones no
valen para una
instalacion que requiera
otra orientacion de
valvula. Esto solamente
debe hacerse por
personal cualificado.

Las argollas no se
consideran un estandar.
En el caso de que se
provean argollas, son
Unicamente para objetos
individuales y NO deben
usarse para elevar una
Valvula o Actuador.

Al usar eslingas, NO
amarrar en la
perforacion de la vélvula,
ya que podria causar
dafos a los componentes
internos de sellado.
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5. Instalacion
5.1 Inspeccion de Valvula Antes de la Instalacion

a. Las superficies de sellado de la valvula (por ejemplo, cara elevada), y los componentes internos
de la valvula deberian ser examinados antes de la instalacién. Si existen dafos evidentes, por
favor contactar con Tomoe Valve antes de instalar la valvula.

b. Comprobar la placa indicadora de la valvula (objeto 19) para confirmar que los materiales de
construccion y los estandares del producto son correctos para el servicio deseado y como se
especifica. (ver fig. 2ay 2b)

c. Confirmar que las tuercas de ajuste de la Glandula (objeto 29) N0 pueden ser ajustadas a mano.

5.2 Instalacion
a. La valvula esta disefiada para sellar cualquier
flujo bidireccional. Sin embargo se conseguira un
mejor rendimiento de sellado cuando el flujo
ascendente fluya contra el lado del eje del disco.

Esta ‘direccion preferida de flujo’ se muestra en IMPORTANTE

la placa indicadora de la vélvula (objeto 19) que se

encuentra sobre el cuerpo de la valvula. (ver fig. Solamente personal debidamente formado
2b) deberia llevar a cabo la manipulacién o elevacion

de la valvula o montaje de la valvula — ver seccién

b. La valvula puede ser instalada en la tuberia con el ; ) 5
3 de Manipulacidn y Elevacion de Valvula.

eje de la valvula en horizontal, vertical o posicién

intermedia. Cuando sea posible se recomienda Antes de la instalacion, la tuberia tiene que estar

posicionar el eje horizontalmente, ya que ayuda a limpia, sin residuos de soldadura u otros
eliminar suciedad y almacenamiento de fluidos elementos externos que podrian dafiar la parte
alrededor y dentro de la cavidad del rodamiento. interna de la valvula.

(ver fig. 2c)
Asegurarse de que la valvula esté totalmente

cerrada antes de la instalacion para evitar dafar
las superficies selladas.

Asegurarse de usar los obturadores adecuados
al hacer la instalacion en la tuberia.
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Fig. 2c
5.3 Instrucciones instalacidon operador sobre valvulas de eje libre

* 150Libras / 300Libras — Cufia Sobre Valvulas de 20” y mas

*  600Libras / 900Libras / 1500Libras — Cufias Sobre Valvulas de 6” y mas

e las Valvulas de Patrén Largo con Doble Reborde se aseguran con cables y NO con un espdrrago y
tuerca.

e las Vdlvulas de Doble Cierre y Venteo no son provistas con una cufia, ya que no tienen una
configuracién de eje libre.

Los rangos de valvulas de eje libre arriba especificados vienen con una cuia. El propdsito de esta cufia es
evitar dafios en el asiento de la valvula al instalar el actuador.

El disefio de la cuia es tal que la valvula no puede ser instalada en la linea con la cuia todavia unida a la
valvula. (Ver fig. 3: Cufia en Rojo)
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IMPORTANTE

Dejar la cuiia en posicion al instalar
el operador.

NO operar la valvula con la cuiia
instalada

En caso de usar un operador de
prueba, asegurate de volver a
instalar la cuiia antes de instalar el
operador final.

Fig. 3

a. Asegurate de que la cufia esté asegurada. Si la cufia falta,
contactar con Tomoe Valve.

Tomoe Valve Ltd no suministra
b. Asegurate de que la base del actuador, la cara de unién del pasadores guia para el actuador a
soporte de montaje y el eje del actuador estén limpios y libres de no ser que se solicite antes.
virutas.

¢. Comprobar nimero y tamaio de agujeros en el actuador y placa

de montaje para ver si coinciden.

d. Eldisco de la valvula (a excepcion de cuando se instala un

actuador de fallo abierto), deberia estar en posicién cerrada.

e. El actuador no tiene que ser forzado contra el eje de la vélvula, ya

gue esto puede dafar la valvula. El asegurarse de que tanto el eje

con el eje del actuador estdn limpios deberia ser suficiente para que

el actuador encaje con relativa facilidad. También se acepta el uso de

lubricante adecuado en el eje.

f. Una vez instalado, el actuador debe ser atornillado a favor del
esparrago y tuercas del actuador.

g. Una vez que el actuador haya sido asegurado, se puede
desatornillar y retirar la cufia.

5.3.1 Estableciendo Posicion de Parada para el Operador de Eje Libre

a. Después de instalar el actuador en la valvula, los tornillos de parada deberian ser ajustados
para encajar con las posiciones de apertura y cerrado.

b. Para una actuacion de fuerza, es normal establecer paradas en el control, por lo tanto los
tornillos de parada del actuador manual deben ser ajustados en el cuadrante de parada vy
rotados media vuelta. Los tornillos de parada manual solamente son utilizados cuando haya un
fallo de limite de potencia.

c. Aplicar sellador P.T.F.E. para detener la rosca de parada (*) antes del ajuste, después apretar las
contratuercas una vez instalado.
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INDICATOR CAP # STOP SCREWS
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Fig. 4

IMPORTANTE

Si el operador sin eje libre tiene una configuracién
diferente a la mostrada en la Fig. 4, contactar con Tomoe
Valve Ltd.

Referirse al dibujo general suministrado con la valvula para
ver el par de torsidn del sellado de la vdlvula.
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6. Mantenimiento

Cualquier trabajo de mantenimiento o reparacidon sobre valvulas
Tritec deberia ser realizado por un técnico o representante
autorizado de Tomoe. En el caso de no ser asi, la garantia del
producto quedara invalidada.

Cuando haya que llevar a cabo un mantenimiento, es importante
tener una copia del dibujo GA de la valvula. El dibujo GA contiene
informacién importante en relacién al par de torsién y el nimero de
piezas de repuesto de una valvula. Se suministra una copia del dibujo
GA con la valvula, pero contacta con Tomoe Valve Ltd en caso de
necesitar otra copia o tener cualquier duda. Antes de comenzar a
trabajar recomendamos leer la informacion sobre las piezas
importantes y el dibujo GA para familiarizarte con los componentes
de las valvulas y los procedimientos necesarios para completar el
mantenimiento.

6.1 Lista de Piezas de Repuesto Recomendadas

Se recomienda poseer los siguientes objetos como piezas de repuesto
(por cada valvula). El resto de componentes solamente deben ser
reemplazados por Tomoe Valve o un representante autorizado.
Cuando se piden piezas de repuesto, es importante que el nimero de
serie de la valvula (ubicado en la placa de identificacion — ver fig. 2b)
sea suministradas por Tomoe. Esto asegura el poseer las piezas
correctas para cada valvula en particular.

Manual Instalacién y Mantenimiento

(Valvulas Tritec)
TT/QA/017

IMPORTANTE

En este manual, los
componentes de las vélvulas
serdn identificados con
numeros de objeto (Cuerpo —
Objeto 1). Los numeros de
objeto pueden tener
referencias cruzadas en
comparacion al despiece de
la valvula en la seccidn 6.

Cuando se mencionen los
pares de torsion, por favor
echa un vistazo al dibujo GA
para buscar el nimero de
serie de la valvula, ya que
este mostrara los pares de
torsiéon de cada objeto
descrito en este manual.

Objeto Descripcion Cantidad (por valvula)
3 Asiento Cuerpo 1
5 Obturador Asiento Cuerpo 1
6 Sello Disco 1
7 Obturador Sello Disco 1
14 Obturador Tapa Terminacion 1
33 Empaque Glandula (Trenzado) 5

Edicién 04
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6.2 Ajuste Empaque Glandula

Las valvulas Tritec vienen acompafiadas de un empaque de glandula
ajustable que se puede usar inmediatamente sin tener que extraer el
operador. Durante el servicio (particularmente en aplicaciones de ciclo
alto), puede ser necesario apretar las tuercas de la glandula (objeto 29).

. . IMPORTANTE
a. Cuando sea posible, las tuercas de la glandula tienen que ser

apretadas igualmente mientras la vdlvula todavia esté
presurizada (Solamente realiza este trabajo si tienes el
Permiso de Trabajo relevante). Esto te permitird ver cuando la
glandula deja de fugar.

b. Cada tuerca puede ser apretada un maximo de dos vueltas
completas antes de apretar la siguiente tuerca que esté en la
diagonal contraria (Esto asegura una carga equilibrada en el plato
de la glandula).

c. Continta apretando todas las tuercas hasta que la glandula
deje de fugar mientras que te aseguras que el plato de la
glandula estd paralelo al cuerpo de la valvula. Haz el ciclo de la
valvula unas pocas veces y busca fugas.

d. Si el empaque de la glandula sigue fugando después del
apretado o la cantidad de apretado es excesiva, contacta con
Tomoe Valve.

Ten cuidado y no aprietes
demasiado las tuercas de la
glandula ya que puede
agarrarse al vapor de la
valvula y crear una friccion
excesiva. Una friccién
excesiva empeora el
rendimiento de las valvulas
y en casos extremos pueden
impedir la rotacion.

6.3 Sustitucién Empaque Glandula

6.3.1 Sustitucion Empaque Glandula Existente

a. Asegurate de que la vdlvula esté despresurizada y de tener el permiso de trabajo
correspondiente para trabajar en el equipamiento (Permiso de Trabajo).

b. Asegurate de que la védlvula no esté en posicion de cerrado, retira el operador de la vélvula (objeto
32) retirando las tuercas de la glandula (objeto 30).

c. Retira la llave del eje (objeto 35), la placa de montaje (objeto 17) y los tornillos de la placa de montaje (objeto
25).

d. Retira el dispositivo anti-explosion (objeto 37).

e. Afloja poco a poco las tuercas de la gldndula (objeto 29) pero no las retires completamente. Si la
fuga ocurre mientras se alojan las tuercas de la glandula, permite que la fuga termine antes de
retirar completamente las tuercas. Si la fuga continla, comprueba que la vélvula no esté
presurizada antes de seguir trabajando.

f. Retira la placa de la glandula (objeto 15) y la espiga de la glandula (objeto 16). Nota: algunos de los
modelos Tritec tienen la placa de la glandula y la espiga combinada en solamente un objeto.

g. Usar una herramienta removedora de empaque de glandula y retirarla el empaque de la
glandula (objeto 33). Ten cuidado de no dafiar el eje o la glandula del cuerpo de la valvula.

h. Asegurate de que todo el empaque de glandula existente o fluido sea sacado del area de
empaquetado. No se recomienda usar la linea de aire para hacerlo, ya que podria forzar la
cavidad del rodamiento y dafiar el eje y/o los rodamientos.

i. Examina el eje y la glandula del cuerpo de la valvula en busqueda de dafios o desgaste. Si el
dafio o el desgaste es evidente, contacta con Tomoe.
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6.3.2 Instalando el Empaque de una Nueva Glandula

a. Antes de insertar el nuevo paquete, deberia ser
examinado en busqueda de muestras de dafio. Si uno de
los empaques de glandula esta dafiado, no deberia ser
usado y deberia buscarse un nuevo empaque de
glandula. IMPORTANTE
b. Inserta el nuevo empaque (objeto 33) asegurandote de que
la division del empaque se rote 90° en comparacion al Aseglrate de seguir las
ultimo anillo de empaque. (ver fig. 5a) instrucciones de la seccién
c. Después de instalar el empaque de glandula, usa la espiga 6.3, llamada ‘Instrucciones
de la glandula (objeto 15) para comprimir el empaque. Reinstalacion Operador’. En
d. Fija la espiga de la glandula (objeto 15) y la placa de la caso de no seguir estas
glandula (objeto 16) y aprieta las tuercas de la glandula (objeto instrucciones, la vélvula se
29) @ mano para asegurar que el plato de la glandula esté puede dafar seriamente y
paralelo al cuerpo de la véalvula (ver fig. 5b) puede que haya que
e. Una vez que las tuercas de la gldndula estén apretadas a evalers & s,
mano, sigue apretdndolas con la herramienta adecuada,
estableciendo el par de tension de acuerdo al dibujo GA. IMPORTANTE:
f. Instala el dispositivo anti-incendio (objeto 37). (ver fig. 5c) No apretar las tuercas de la
g. Instala la plalca de montajg (Objeto 17), a'segurando los glandula demasiado, ya que
pasadores guia (objeto 18). Sustituye los tornillos de la placa puede afectar al
de montaje (objeto 25) y aprieta el par de tensién especificado e TR
en el dibujo GA.
h. Instala la llave (objeto 35) €n la chaveta de la llave (objeto 8).

Edicién 04
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Fig. 5b
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6.3.3 Instrucciones Reinstalacion Operador (después de sustituir el Empaque de Glandula)

a. Asegurate de que la base del operador (objeto 32), la cara de unidn de la placa de montaje (objeto 17)
y el eje del operador estén limpios y libres de virutas.

b. Comprueba el nimero y tamafio de los agujeros en el operador y en la placa de montaje para que
coincidan.

c. Asegura los pasadores guia (objeto 18) estén asentados para asegurar que el operador esté
centrado y no deforme el eje.

d. El disco de vélvula (a excepcion de cuando se instale un operador de fallo abierto) debe estar en
posicién cerrada.

e. Antes de instalar el operador se tiene que dejar un espacio la tapa de terminacion (objeto 13) y el
final del eje. Esto previene que los componentes internos del disco/sellado del disco sean
forzados y potencialmente dafien el asiento del cuerpo y el sellado del disco. Por favor, consulta
con Tomoe Valve Ltd para mas informacion. (ver fig. 6)

Fig. 6

f. El operador no debe ser forzado contra el eje ya que podria dafiar la valvula. El asegurarse de
qgue el eje y el eje del operador estan limpios deberia bastar para instalar el operador con
relativa facilidad. También se permite el uso en el eje de un lubricante adecuado.

g. Unavez instalado, el operador deberia ser puesto en posicién con los esparragos de operador (objeto 28)
y tuercas (objeto 30).

h. Una vez que el operador esté asegurado, asegurarse de retirar el espacio entre la tapa de
finalizacién y el eje. Instala la tapa de terminacidén (objeto 13) y el obturador de la tapa de
terminacion (objeto 14) y aprieta los tornillos de la tapa de finalizacion (objeto 26) de acuerdo al par de
torsién especificado en el dibujo GA usando la regla de apretado de tornillo contrario.
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6.4 Sustitucion del Asiento del Cuerpo y el Sellado de Disco

La valvula Tomoe Tritec tiene un asiento de cuerpo (objeto 3) y sellado de disco (objeto 6) reemplazables. El
asiento y el sellado pueden ser sustituidos sin herramientas especializadas, y sin tener que devolver la
valvula a fabrica. Los componentes gozan de una precisidon conseguida a maquina y por lo tanto pueden
ser reemplazados individualmente o en parejas. Debido a la geometria de la vélvula, los componentes
tienen que ser instalados con la alineacion radial adecuada. El asiento del cuerpo (objeto 3) , el anillo
retenedor del asiento del cuerpo (objeto 4), €l sellado de disco (objeto 6), CUEIPO (Objeto 1) ¥ diSCO (Objeto 2) tienen
flechas de alineamiento en la misma posicion. Para ayudar con el alineado, los componentes estdn
marcados para mostrar una posicién de 12 en punto en un reloj (ver figuras 8 y 8a).

6.4.1 Montaje de Disco

a. Instala el disco (objeto 2) aproximadamente a 10 - 15° de la posicion de cerrado completo.

b. Retira los tornillos del asiento del cuerpo (objeto 24).

c. Retira el anillo retenedor del asiento del cuerpo (objeto 4), el asiento del cuerpo (objeto 3) y el
obturador del asiento del cuerpo (objeto 5).
Pon el disco a un nivel y en posicion cerrada.
Retira los tornillos de sellado del disco (objeto 22).
Retira el sellado del disco (objeto 6) ¥ €l obturador del asiento del disco (objeto 7).
Examina el sellado del disco y las superficies de sellado del obturador del asiento del cuerpo
en el cuerpo de la valvula en busqueda de cualquier sefial de desgaste o dano. Si se
encuentra cualquier dafo evidente, contacta con Tomoe Valve. Retira cualquier escoria
existente en el obturador teniendo cuidado de no rallar las superficies de sellado del
obturador.

© oo

Fig. 7
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6.4.2 Montaje
a. Asegurate de que el disco esté en la posicidn correcta empujandolo tanto como se pueda contra

el operador e insertando un espacio temporal entre la tapa de finalizacion y el eje. (Por favor,
referirse a 5.3.3)

b. La posicidn correcta puede ser verificada comprobando el hueco de empuje entre el disco
(objeto 2) y el anillo de empuje (objeto 11). La dimensidn correcta del hueco de empuje sera
mostrada como ‘Detalle A’ en el dibujo de valvula GA relevante.

c. Instala el obturador del sellado de disco y el sellado del disco asegurdandote de que la marca
de alineado de cada componente esté en posicién correcta en relacion al cuerpo de la
valvula. (ver fig. 8a)

d. Establece los tornillos del sellado de disco (objeto 22) y apriétalos hasta el par de torsion
especificado en el dibujo GA usando la herramienta adecuada.

e. Asegurate de que el disco esté en posicidon cerrada. Instala el obturador del asiento del
cuerpo (objeto 5) y el asiento del cuerpo (objeto 3) asegurandote de que la marca de alineacién
de cada componente esté en la posicidn correcta en relacién al cuerpo de la vélvula.

f. Con la valvula posicionada en el lado final del eje en una posicion de 3 en punto en un reloj y
con la tapa de finalizacion en posicion de 9 en punto segln un reloj, abrir la posicidn del
disco aproximadamente unos 10 grados.

g. Pon un dedo en el asiento del cuerpo en una posicion de 6 en punto segln un reloj como se
muestra a continuacién. (ver figuras 8 y 9)

12 O'CLOCK

9 O'CLOCK 3 O'CLoCK

6 O'CLOCK

Fig. 8

Fig. 82
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Apply one finger between the
body and the body seal
retainer to 'feel’ movement

Apply one finger between the
body and the body seal
% retainer to ‘'feel' movement

Closing I
direction of

isc

Fig. 9

h. Cierra lentamente el disco hasta que sientas que el asiento del cuerpo se empieza a elevar.
Para asegurar el montaje correcto, el asiento del cuerpo deberia ‘sonar’ al presionarlo en las
posiciones 3 y 9 en punto segun el reloj. En caso de no ser asi, contacta con Tomoe Valve.
(ver fig. 9)

i. Instala el anillo retenedor del asiento del cuerpo (objeto 4) y los tornillos del asiento del cuerpo
(Objeto 24) apretandolos a mano.

j.  Aprieta los tornillos del asiento del cuerpo hasta la presién de torsidn especificada
usando el dibujo GA y las herramientas adecuadas. Aprieta los tornillos en incrementos
del 25% (por ejemplo, presion de torsion especificada + 4) en concordancia con la
secuencia mostrada. (ver fig. 10)

12 en punto

Secuencia de aplicacion
de presion de torsion a
ser aplicadaen 16 o
menos agujeros

Fig. 10 opuestos.
Otros patrones de
apretado se pueden
utilizar en sentido de las
9 en punto 3enpunto agujas del reloj.

6 en punto

k. Continla apretando en incrementos del 25% hasta que se obtenga la presidn de torsidn final.

I. Debido a la naturaleza de relajacién del obturador, la valvula tiene que ‘asentarse’ durante
aproximadamente dos horas. El sellado del disco y los tornillos del asiento del cuerpo
deberian ser examinados para ver si se han soltado. En el caso de que esto haya pasado,
tienen que ser apretados usando el dibujo GA usando la secuencia mostrada en la Fig. 10.

m. Retira el espacio temporal entre la tapa de terminacién y el eje y vuelve ajustar el obturador
de la tapa de terminacién y la tapa de terminacién.

n. Aprieta los tornillos de la tapa de terminacion a la presidn de torsién especificada en el dibujo GA.

Nota: Para ciertas aplicaciones, las valvulas Tritec tienen tornillos de sellado de disco soldados
(Objeto
22) y tornillos de asiento del cuerpo (objeto 24). Contacta con Tomoe Valve de ser este tu caso.
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6.5 Procedimiento Adicional para las Valvulas con PTFE/asiento de cuerpo de metal

Para ayudar con las capacidades de sellado, puede ser necesario calentar el asiento del cuerpo para
poder formar el perfil del sellado del disco. Esto es debido a las caracteristicas de flujo de frio del PTFE.

6.5.1 Valvulas de hasta e incluyendo 6” NB

a. Monta los nuevos componentes como se detalla en el procedimiento de arriba.

b. Coloca la valvula en posicidn de cerrado completo.

c. Usando agua hirviendo, vierte el agua suficiente en la cara frontal de la valvula para cubrir el
anillo retenedor del asiento del cuerpo (objeto 4). Esto emblandecera el laminado PTFE vy
permitird que el material fluya.

d. Espera unos 2-3 minutos para que el calor tenga efecto y vuelve apretar los tornillos del
asiento del cuerpo (objeto 24) y los tornillos del sellado del disco (objeto 22) a la presién de torsién
especificada en el dibujo GA.

e. Permite que el asiento del cuerpo de la valvula se enfrie antes de abrir la valvula.

6.5.2 Valvulas de 8” NB y mayores

a. Debido a la cantidad de calor requerida para ablandar el PTFE, se requiere un método de
calor mas directo.

b. Monta los nuevos componentes cémo se detalla en el procedimiento de arriba.

c. Coloca la vélvula en posicidn de cerrado completo.

d. Usa una llamada desnuda (por ejemplo, antorcha de gas) para aplicar calor al sellado del
disco y al area del anillo retenedor del asiento del cuerpo.

e. Asegurate de que el calor se aplica de una manera igual y no se concentre el calor en Unicamente
una posicién durante cualquier periodo de tiempo.

f. Deja de aplicar calor tan pronto como el anillo retenedor del asiento del cuerpo esté demasiado
caliente para tocarlo.

g. Vuelve apretar los tornillos del asiento del cuerpo (objeto 24) y los tornillos del sellado del disco
(objeto 25) @ la presidn de torsidn especificada en el dibujo GA.

h. Permite que la valvula se enfrie (frio al tacto) antes de abrir la valvula.
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Seccién 7 - GARANTIA DEL PRODU

1. Cobertura de la Garantia

Los “Bienes” son considerados los elementos que aparecen en la orden de compra del Comprador y el departamento de ventas de Tomoe
Valve Ltd (UK) mediante el uso de un nimero de serie, se compromete a enviar un certificado de prueba y un certificado de conformidad de

los Bienes suministrados.

“Tomoe Valve Ltd (UK)” representa Tomoe Valve Ltd basado en el Reino Unido con el nimero de registro y direccidn especificada arriba.
“Comprador” significa comprador de los Bienes mediante el pedido de una compra en Tomoe Valve Ltd (UK).

“Usuario Final” significa ser el usuario de los Bienes en caso de que no sea el Comprador.

La garantia ofrece un seguro en relacion a los Bienes cuando tengan defectos materiales o mecénicos dentro del periodo de garantia
indicado abajo y siempre estando sujeto a los detalles de exclusion detallados en la seccidn 4 de exclusiones de garantia.

Si los Bienes no cumplen los requisitos de garantia establecidos arriba por Tomoe Valve Ltd (UK), el coste sera restablecido de la siguiente
manera:

. Reparando o sustituyendo los Bienes defectuosos
. Dando un reembolso completo del precio pagado por el Comprador por los Bienes defectuosos.

Esta garantia y cualquier disputa relacionada con ella, estd gobernada por las leyes de Inglaterra y Gales y las partes deberan aceptar la
jurisdiccidn de los jurados de Inglaterra y Gales.

2. Periodo de Garantia

. 18 meses desde la fecha de envio o 12 meses desde la instalacion (lo que ocurra primero).
. La garantia de los productos devueltos para ser reparados serd de 90 dias desde el envio y cubrira fallos materiales como mecénicos por

Tomoe Valve Ltd (UK).

3. Disputas de Garantia

En el evento de la sospecha de un defecto el Comprador/Usuario Final debe:

. Mandar una nota escrita de cualquier defecto a Tomoe Valve Ltd (UK) dentro de los 30 dias a haber descubierto el fallo por el
Comprador/Usuario Final.
. El Comprador/Usuario Final tiene que dar a Tomoe Valve Ltd (UK) una oportunidad razonable, después de haber recibido el
aviso, para examinar los productos defectuosos.
. Cuando sea posible, y para hacer que la investigacion de la queja sea lo mas rapida posible, la notificacion debe incluir:
El nimero de serie de la valvula (ubicado en la placa de identificacion de la valvula)
Una descripcion del problema/defecto
Condiciones del proceso (temperatura, presion, alineacion)
Ubicacion geografica de la valvula
Detalles de contacto relevantes del Comprador / Usuario Final

La decision de Tomoe Valve Ltd (UK) en todo lo relacionado con esta garantia, en particular pero no limitado en la naturaleza de la causa del
fallo deber ser final y aceptada por el Comprador/Usuario Final.

El reparar o sustituir Bienes defectuosos no cambia la cobertura de la garantia o extiende el periodo de garantia.

Nota: Un Usuario Final de los Bienes (si el Usuario Final no es el Comprador) puede presentar una queja de garantia sujeta a las condiciones
de la garantia pero Tomoe Valve Ltd (UK) se reserva el derecho a tener una autorizacion escrita del Comprador para comenzar a reparar.
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4. Exclusiones Garantia

Esta garantia no cubre lo siguiente:

a)  Problemas resultantes del fallo a cumplir las instrucciones de instalacion, mantenimiento, dibujos del producto o instalacion
inadecuada.

b)  Los problemas resultantes por la alteracion o modificacidn de los Bienes por cualquiera que no sea Tomoe Valve (UK) o uno de
sus representantes autorizados.

c) Los defectos no informados a Tomoe Valve Ltd (UK) dentro del periodo de garantia aplicable.

d) Los defectos resultantes por un uso incorrecto, negligencia o accidente por cualquier parte que no sea Tomoe Valve Ltd (UK) o
uno de sus representantes autorizados.

e) Tomoe Valve Ltd (UK) no es responsable de la calidad, rendimiento o estado del hardware (incluyendo pero no limitado al
software de dicho equipamiento o sistemas operativos) fabricados por una tercera parte. Estos elementos pueden tener garantia
por parte del fabricante original del producto (por ejemplo, actuador).

f) Si cualquier defecto es debido al uso del producto por parte del Comprador después de haber descubierto ese defecto.

g) Si cualquier defecto es debido al uso continuado, abuso, uso inapropiado en un entorno o para un proposito para el cual el
producto no fue disefiado.

h)  Si el Comprador altera o repara el producto sin tener el consentimiento escrito de Tomoe Valve Ltd.

I) Esta garantia solamente puede ser avalada por el primer Comprador y no se puede transferir de un usuario a otro.

5. Limitaciones Garantia

TOMOE VALVE LTD (UK) NO ES RESPONSABLE POR CUALQUIER PERDIDA O DANO DIRECTO O INDIRECTO (INCLUYENDO PERO NO
LIMITANDO A LA PERDIDA DE DATOS, BENEFICIOS, NEGOCIOS, FONDO DE COMERCIO O DEMAS) O DE CUALQUIER RECLAMACION
DE TERCEROS QUE NO SEA LA REPARACION O SUSTITUCION DE LOS BIENES.
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TOMOE valves can be found in operation
in a vast range of industries worldwide,
both onshore and offshaore, providing
unsurpassed levels of leak tightness and
wear resistance and making a valuable
contribution to overall process efficiency.

- Water Treatment
- Chemical Processing

- Food & Drink
- Sugar Processing

- Oil & Gas

- Offshore

t_P_et_rcEwm_ic@l
- HVAC

- Power Generation

- LNG

- Iron & Steel

- Marine

- Cement

- Powder Handling
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