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1. Vista Ampliada da Valvula

Item Componente Item Componente

1 Corpo 20 -

2 Disco 21 Rebite Plaqueta de Identificagao
3 Sede 22 Parafuso do Selo

4 Retentor da Sede 23 -—-

5 Junta da Sede 24 Parafuso da Sede

6 Selo 25 Parafuso da Placa de Montagem
7 Junta Selo 26 Parafuso da Tampa

8 Eixo 27 Prisioneiro do Prensa-Gaxeta

9 Pino do Eixo 28 Parafuso Operador

10 Mancal 29 Porca do Prensa-Gaxeta

11 Anel de Forga 30 Porca Operador

12 - 31 -

13 Tampa 32 Operador

14 Junta da Tampa 33 Caixa de Alojamento Gaxetas (Trangada)
15 Flange do Prensa-Gaxeta 34 -—-

16 Prensa-Gaxeta 35 Chaveta

17 Placa de Montagem 36 Volante Operador

18 Pino 37 Colar Anti-Expulsao

19 Plaqueta de Identificagao 38 -

Edigdo 04 Pag. 4 de 21

Documento N2: TT/QA/017 www.tomoeeurope.co.uk

Data de Emiss3o: 30/07/2014 tritec-sales@tomoe.co.uk
Tel: +44 (0) 1633 274707

Nota: Tomoe Valve Ltd reserva-se no direito de alterar o conteudo deste manual sem aviso prévio



EET
l OMOE Manual de Instalacdo & Manutencao

PROCESS VALVES &
CONTROL SYSTEMS TT/QA/017

(Valvulas Tritec)

Introdugao

Este manual de instrucGes fornece informacGes sobre o armazenamento, instalagdo, operacdo e
manutencdo da gama de valvulas de tripla excentricidade da Tritec. As valvulas da Tritec sdo projetadas e
fabricadas para operarem em varios ambientes, sob condi¢Ges extremas de pressdo e temperatura, com
o minimo de manutencdo. No entanto, devido as condi¢des severas a que estas valvulas podem ser
submetidas, pode ser necessaria uma manutencdo de rotina. O manual é apenas um guia geral e ndo
deve ser usado com qualquer outra finalidade.

2. Armazenamento Apds Recep¢ao

a) Asvalvulas devem ser armazenadas em um depdsito fechado, limpo e seco, a uma temperatura
fresca - entre -10°C e +60° C — e com uma humidade inferior a 70%, até estar pronta para ser
instalada.

b) Recomenda-se que as valvulas sejam deixadas na embalagem original até que estejam prontas
para serem instaladas.

c¢) Na&oremova as tampas de protecdo até que vocé esteja pronto para instalar as valvulas.

d) Asvalvulas podem ser pintadas de acordo com a especificagdo do cliente. No entanto, a junta do
selo, ranhuras RTJ e soldaduras sdo enviadas sem revestimento, pois isso prejudica o
desempenho de vedacdo. Para longos periodos de armazenamento (mais de 4 semanas) é
recomendado revestir as superficies dos materiais ferrosos com um inibidor de ferrugem - entre
em contato com Tomoe Valve Ltd para aconselhamento, se necessario.

e) Se as valvulas forem removidas da embalagem original deve ser cuidado para proteger a valvula
e o atuador de cargas excessivas. As valvulas sem a embalagem ndo devem ser empilhadas.

f)  As vdélvulas podem ser fornecidas como "Comercialmente Limpas" ou "Para Servigos de
Oxigénio”. A embalagem da valvula sera devidamente assinalada e selada em embalagens
apropriadas. As valvulas devem ser deixadas nas embalagens seladas até estarem prontas para
instalacdo e devem ser tratadas da mesma maneira que outros equipamentos do respectivo
processo.

3. Protec¢ao no Transporte
a) Todas as valvulas serdo despachadas com tampas de madeira ou de plastico conectadas as faces
dos flanges ou as soldaduras a fim de se protegerem as superficies de vedacdo e acabamento
interno.
b) Normalmente, o disco da valvula sera colocado na posicdo totalmente fechado, exceto quando a
valvula é equipada com um atuador de “falha de abertura".
c¢) Antes de despachadas, as vélvulas sdo devidamente embaladas em paletes ou caixas.

IMPORTANTE

Diretiva Maquinaria 2006/42/EC
Declaragao de Incorporagao
As valvulas Tomoe Tritec nao devem ser colocadas em servigo até que a
maquina onde estdo sendo incorporadas tenha sido declarada em
conformidade com as disposi¢oes da diretiva de maquinaria

As valvulas Tomoe Tritec ndo devem ser utilizadas como
componentes criticos de seguranga (Valvulas de Encerramento de
Emergéncia), na acepgdo da Diretiva de Maquinarias sem
notificagao prévia a Tomoe Valve Ltd.
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4. Manuseamento da valvula e elevagao

a. Os conjuntos de vélvulas/atuador devem ser levantados usando um

cabo (s) com a correta

capacidade de elevagdo. (Para o peso dos conjuntos de valvula/atuador, consulte o respectivo
numero de série no desenho da disposicdo geral, conforme indicado na embalagem do certificado

de teste incluido no envio do produto).

b. O cabo (s) deve suportar a valvula em pelo menos dois pontos e utilizar um perno e porca
apropriados para segurar o cabo a valvula de acordo com os seguintes esquemas.

Fig. 1a Vélvula Caixa Engrenagens Fig. 1b Valvula Eixo Descoberto

Valvulas Acionadas

Devido aos inumeros tipos, tamanhos e pesos dos atuadores, ndo esta
disponivel um diagrama de elevagdo genérico. O melhor método de elevagao
dessas valvulas deve ser determinado no local. Certifique-se:

a. Que os cabos tém a capacidade de elevagao correta para o conjunto
vdlvula e atuador.

b. Para evitar danos, verifique se tanto a valvula como o atuador estdo
suficientemente apoiados em todos os momentos. Ou seja, ndo
levante o conjunto inteiro pelo atuador ou vélvula separadamente.

c. NAO levante o conjunto usando a valvula ou o atuador como pontos
de elevacao. A localizacdo e classificacdo de estes pontos ndo foram
concebidos para terem em conta o tamanho e o peso do outro.

Edigdo 04
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IMPORTANTE

Apenas pessoal
adequadamente treinado
deve realizar a
manutencgdo e a elevagao
do conjunto.

Essas instrugdes ndo se
aplicam a uma instalagao
gue possa exigir a valvula

em uma orientagao
diferente; isso s6 deve ser
realizado por pessoal
qualificado.

Os olhais de icamento
ndo sdo fornecidos como
padrao, no entanto se
incluidos, eles sdo
projetados somente para
os itens individuais e NAO
devem ser usados para
levantar um conjunto de
Valvula e Atuador.

Ao utilizar cabos NAO
0s passe através do
furo da valvula pois

isso pode causar
danos aos

componentes de

vedagao internos.
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5. Instalagao

5.1 Inspecdo da Valvula antes da Instalagdo

a. Assuperficies de vedacdo das vélvulas (por exemplo, faces salientes) e suas partes internas devem ser
examinadas antes da instalacdo. Se algum dano for evidente entre em contato com Tomoe Valve para
aconselhamento, antes de instalar a vélvula.

b. Verifique a plaqueta de identificagdo da valvula (item 19) para confirmar se os materiais de construcgdo e
as normas dos produtos estdo corretos para o servico pretendido e conforme especificado. (ver fig. 2a e
2b)

c. Confirme se as porcas do prensa-gaxeta (item 29) ndo podem ser ajustadas manualmente.

. ]
DISC I SH AT -
SERIAL NO. IS
API 609 CAT B/ASME B16.34

Fig. 2b
5.2 Instalagao

a. A vidlvula é projetada para vedar contra fluxo
bidirecional, no entanto, a melhoria do
desempenho da vedagdo sera alcangada com o

fluxo contra o lado do eixo do disco. Essa “dire¢ao IMPORTANTE

preferencial do fluxo” é mostrada na plaqueta de

identificagdo (item 19) fixada ao corpo da valvula. Apenas pessoal devidamente treinado deve
(ver fig. 2b) manusear e elevar a vélvula ou o seu conjunto -

b. A valvula pode ser instalada na tubulagdo com o B T MV [ e R A L Lo e
eixo na posicdo horizontal, vertical ou intermédia. da Valvula.
Sempre que possivel recomenda-se que o eixo
esteja posicionado na horizontal, pois isso ajuda a Antes da instalacdo a tubulacdo deve estar
evitar qualquer sujeira ou processo de recolha de RNV EVETENTES 0o (SRel[s ENCIVRE[UE| (o [[=]3

fluidos em torno da cavidade do rolamento. (ver [RSUCRUEICIEIERIERIERVEREREERCELIIICIREE
fig. 2¢) componentes internos da valvula.

Certifique-se de que a valvula esta na
posicao “completamente fechada” antes da
instalagdo, a fim de evitar danos as
superficies de vedacao.

Certifique-se de que sao utilizadas juntas
de capacidade adequada quando da
instalagao na tubulagao.
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Fig. 2¢

5.3 Instrucdo de montagem para instalacdo de valvulas de eixo descoberto

e 150Lb /300Lb — Calco serve em valvulas de 20” e superiores

e 600Lb /900LB / 1500LB — Calco serve em vélvulas de 6” e superiores

e Calcos das valvulas duplos flangeados de padrdo longo sao presos com cabos de laco e ndo com
um parafuso e porca

e Asvalvulas de blogueio duplo e de purga nao sdo fornecidas com um cal¢co de empuxo, pois ndo
sao fornecidas na configuracdo de eixo descoberto

A gama de valvulas de eixo descoberto, acima especificada, é fornecida com um calgo de empuxo. O
objetivo do calgo é evitar danos na sede da vélvula durante a montagem do atuador.

O design do calgo foi elaborado para que a valvula ndo possa ser montada em linha com o calgo ainda
ligado a ela. (Veja fig. 3: calgo em vermelho)
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Fig. 3

. Certifique-se o calgo de empuxo estd bem montado. Se o calco
ndo estiver bem preso, por favor contate a Tomoe Valve para
aconselhamento.

. Certifique-se que a base do atuador, superficie de contato do
suporte de montagem e furo do eixo do atuador estdo livres de
sujeira e detritos.

. Verifique se o nimero e tamanho dos furos no atuador e placa
de montagem correspondem.

. O disco de vélvula (exceto na montagem de um atuador aberto
com falha) deve estar na posicdo fechado.

. O atuador nao deve ser forgado para o eixo da valvula, pois isso
pode danifica-lo. Garanta que o eixo e o furo do eixo do atuador
estdo limpos e livres de rebarbas, isso deve ser suficiente para
permitir que o atuador seja montado com relativa facilidade. A
utilizagdo de um lubrificante adequado, aplicado no eixo
também é aceitdvel.

Uma vez instalado o atuador deve ser aparafusado na posicao
com os parafusos do atuador e porcas.

. Uma vez seguro, o calco de empuxo do atuador pode ser
destrancado e removido.

Manual de Instalacdo & Manutencao

(Valvulas Tritec)
TT/QA/017

IMPORTANTE

Deixe o calgo no lugar
enquanto instala o
operador
NAO manuseie a valvula
com o calgo montado.

Se estiver usando um operador
de testes antes de instalar uma
unidade integrada por favor
certifique-se de ajustar
novamente o calco antes de
ajustar o operador integrado.

A (s) valvula (s) fornecida (s)
com configuracdo de corpo
longo padrao ainda usa o
mesmo calgo mas eles estao
afixados na valvula usando
lagos de cabo e ndo uma porca
como mostrado na Figura 3.

Tomoe Valve Ltd ndo fornece
pinos de encaixe para
montagem local do atuador a
menos que seja solicitado na
fase da encomenda.

5.3.1 Regulagdo da posi¢cao de paragem para Operador de Caixa de Engrenagens
a) Depois de montar o atuador da valvula, os parafusos de fixacdo devem ser ajustados de acordo

com as posi¢Ges aberto ou fechado.

b) Para acionamento alimentado é normal definir as paragens no controle de poténcia, os
parafusos de fixacdo de comando manual devem entdo ser ajustados na almofada de paragem
guadrante e rodados de novo com meia volta. Os parafusos de fixacdo manuais sdo so entdo
contatados em caso de falha do interruptor dos limites de alimentagao.

b) Aplique selante em fita de P.T.F.E. para parar as roscas (*) antes do ajuste, em seguida, aperte as

porcas de seguranca uma vez definidas.

Edigdo 04
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Fig. 4

IMPORTANTE

Se o operador da caixa de engrenagens possui uma
configuracao diferente do modelo apresentado na figura. 4
entre em contato com Tomoe Valve Ltd para

aconselhamento.

Consulte o desenho geral fornecido com a valvula

para torque de valvula de vedacao

Edicdo 04
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6. Manutencgao

Qualquer trabalho de manutengdo ou reparacdao das valvulas da
Tritec deve ser realizado por um técnico de valvulas da Tomoe ou
por um representante aprovado — do contrario pode originar a
invalidade da garantia do produto fornecido.

Sempre que a manutencao seja efetuada, é importante ter uma cépia
do desenho GA relevante da valvula. O desenho GA contém
informagbes importantes, como configuracbes de torque e
guantidades de pecas sobressalentes para valvulas. A cdpia do
desenho GA é fornecido com a vélvula, no entanto, entre por favor em
contato com Tomoe Valves Ltd. se necessitar de outra codpia,
confirmar torques ou se houver qualquer duvida. Antes de iniciar o
trabalho, recomendamos a leitura das partes relevantes deste manual
e do desenho GA para se familiarizar com os componentes da valvula
e procedimento (s) necessario (s) para completar a manutencao.

6.1 Lista de pecas sobressalentes recomendadas

Os itens a seguir sdo as pegas (por valvula) recomendadas e
substituiveis. Todos os outros componentes devem ser substituidos
apenas por Tomoe Valves Ltd ou por um representante autorizado. Ao
solicitar pecas de reposicdo, é importante que o relevante nimero de
série da valvula (localizado na plaqueta de identificacdo da valvula -
ver figura 2b) seja fornecido por Tomoe. Isto garante o fornecimento
correto das partes para qualquer valvula particular.

Manual de Instalacdo & Manutencao

(Valvulas Tritec)
TT/QA/017

IMPORTANTE

Ao longo deste manual os
componentes da valvula serdo
identificados com nimeros de

itens (por exemplo, Corpo - item 1)
Os numeros podem ser cruzados
referenciados contra os nimeros
mostrados na vista ampliada da

valvula na segdo 6.

Sempre que os torques sdo
mencionados, consulte o correto
desenho geral de montagem para o
n2 de série da valvula
como indicado na plaqueta de
identificagcdo da valvula - o desenho
de montagem geral indicara todos
os torques necessarios para cada
respetivo item, conforme descrito
neste manual

Item Descricao Quantidade (por valvula)
3 Sede 1
5 Junta da Sede 1
6 Selo 1
7 Junta Selo 1
14 Junta da Tampa 1
33 Caixa de Alojamento de Gaxetas (trancado) | 5

Edigdo 04
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6.2 Ajus

te da Gaxeta

As valvu
para uti

operador. Durante o servico (especialmente em aplicagdes de alta
ciclagem), pode ser necessario apertar as porcas da gaxeta (item 29).

a.

. Cada porca sé deve ser apertada no maximo com duas voltas

. Se a gaxeta continua vazando depois de apertada ou se a

las Tritec sdo fornecidas com gaxeta ajustavel que é embalada
lizacdo imediata e pode ser ajustada sem ter que remover o

IMPORTANTE

Sempre que possivel as porcas da gaxeta devem ser apertadas
enquanto a valvula ainda estiver pressurizada (Somente
execute este trabalho se autorizado pela relevante Autorizacao
de Trabalho). Isto ird permitir que vocé veja quando a gaxeta
para de vazar.

Tenha cuidado para
ndo apertar demais as
porcas da gaxeta, pois

isso pode fazer com

que a gaxeta fique
colada a haste da
valvula e crie um atrito
excessivo. O atrito
excessivo ird prejudicar
o desempenho da
valvula e, em casos
extremos, pode
impedir que a haste
rode.

completas antes de apertar a préxima porca que esta
diagonalmente oposta (isto garante uma carga uniforme na
placa da gaxeta).

Continue a apertar todas as porcas até que a gaxeta pare de
vazar, assegurando que a placa da gaxeta fica paralela ao
corpo da valvula. Analise a valvula algumas vezes e verifique se
ha vazamentos.

quantidade de aperto requerido é excessiva, entre em contato
com Tomoe Valve para aconselhamento.

6.3 Substituicdo da gaxeta

6.3

.1 Remocao de gaxeta existente

a.

Edigdo 04
Documen
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Certifique-se de que a vélvula estd despressurizada e que a autorizagdo necessaria estd no local
para poder trabalhar no equipamento (Autorizagdo de Trabalho).

Certifique-se de que a valvula estd na posicao fechada; remova o operador da valvula (item 32),
removendo as porcas operador (item 30).

Retire a chaveta do eixo (item 35), placa de montagem (item 17) e os parafusos da placa de
montagem (item 25).

Remova o dispositivo anti-expulsao (item 37).

. Lentamente afrouxe as porcas do prensa-gaxeta (ponto 29), mas ndo as retire totalmente. Se

ocorrer uma fuga enquanto afrouxa as porcas da gaxeta deixe o vazamento parar antes de

retirar totalmente as porcas. Se a fuga continuar verifique bem para se assegurar que a valvula

nao esta pressurizada antes de continuar qualquer trabalho adicional.

Retire a flange do prensa-gaxeta (item 15) € 0 prensa-gaxeta (item 16). Nota: em alguns modelos da Tritec
estas duas partes podem ser combinadas em um unico item.

Usando uma ferramenta de remoc¢do de gaxetas remova a gaxeta (Item 33). Tome cuidado para ndo
danificar/marcar o eixo ou os furos do corpo da gaxeta.

. Garanta que todas as caixas das gaxetas, fluidos ou detritos existentes sdo removidos da area da caixa

da gaxeta. Ndo é recomendado o uso de uma linha de ar para “soprar” todos os detritos da 4rea da
gaxeta, pois isso pode envia-los para a cavidade do rolamento e danificar o eixo e/ou rolamentos.
Examine o eixo e os furos do corpo da gaxeta da valvula procurando danos ou desgastes. Se algum
dano ou desgaste for evidente por favor contate a Tomoe para aconselhamento.
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6.3.2 Montar uma nova Caixa de Alojamento de Gaxetas

Edigdo 04

a. Antes de inserir o novo conjunto de caixa de gaxetas
verifique se ha sinais de danos. Se quaisquer umas das
caixas de gaxetas estiverem danificadas, ndo as use e
obtenha uma nova caixa.
b. Insira o novo conjunto de caixas (ltens 33) certificando-se
que a divisdo na caixa esta girada 90° a partir do ultimo IMPORTANTE
anel de vedacdo. (ver fig. 5a) -
c. Depois de ajustar cada volta da caixa da gaxeta, use a Certifique-se que as
flange do prensa-gaxeta (item 15) para comprimir a caixa. instru¢des mencionadas na
d. Coloque a flange do prensa-gaxeta (item 15) e prensa-gaxeta se¢do 6.3 intituladas
(item 16) e aperte as porcas do prensa-gaxeta (item 29) com a [RRUAACILEE L CEI TR
mio, garantindo que a placa da gaxeta permanece paralela [RAaGLCIEEECEL:MICEERE)
ao corpo da valvula (ver figura 5b). ndo cumprimento destas
e. Assim que as porcas da gaxeta estiverem apertadas instrucbes pode danificar
continue a aperta-las usando um torquimetro, calibrado [RECHGMEWEERENTIERSCLE
para o torque especificado no desenho GA relevante. com que a valvula seja
f. Monte o colar anti-expuls3o (item 37). (ver fig. 5¢c) devolvida a félc>~rica 2l
g. Coloque a placa de montagem (item 17), garantindo que os Ui el G O
pinos (Item 18) estdo montados. Substitua os parafusos da
placa de montagem (item 25) e aperte com o torque . 'MPORT{'\NTE:
especificado no desenho GA. Nao aperte muito as porcas
h. Coloque a chaveta (item 35) no eixo (item 8). da gaxeta, pois isso pode

Coloque o operador (item32). (Por favor, consulte 5.3.3)

aumentar o torque de
operagdo da valvula.
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Fig. 5b
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6.3.3 Instrucdes de Reajustamento do Operador (apds a substituicao da caixa de alojamento da gaxeta)

a. Certifique-se que a base do operador (item 32), a face da placa de montagem (item 17) e os furos do
operador estdo limpos e livres de sujeira e detritos.

b. Verifique se a quantidade e tamanho dos furos do operador e placa de montagem
correspondem.

c. Assegure-se que 0s pinos (item 18) estdo montados de forma a garantir que o operador fique
centralizado e ndo distorga o eixo.

d. O disco da vélvula (excepto durante a montagem de um operador falha aberto) deve estar na
posicdo fechado.

e. Antes da montagem do operador, deve ser montado um espagador entre a tampa da
extremidade (item 13) e a extremidade do eixo. Isso impede que os componentes internos do
disco/selo do disco sejam forcados para baixo e potencialmente danifiguem a sede do corpo e
selo do disco - por favor, entre em contato com Tomoe Valve Ltd para mais detalhes. (ver figura
6).

Fig. 6

f. O operador ndo deve ser forgado para o eixo, pois isso pode danificar a valvula. Garantir que eixo e os
furos do eixo do operador estdo limpos e livres de rebarbas deve ser suficiente para permitir que o
operador seja montado com relativa facilidade. A utilizacdo de um lubrificante adequado, aplicado no
eixo também é aceitavel.

g. Uma vez instalado o operador deve ser aparafusado na posicdo com os parafusos operador (item 28) e as
porcas (Item 30).

h. Assim que o operador esteja seguro assegure-se que o espagador é retirado de entre a tampa da
extremidade e o eixo. Encaixe a tampa da extremidade (item 13) e a junta da tampa (item 14) e aperte os
parafusos da tampa da extremidade (item 26) com o torque especificado no desenho GA seguindo a regra
oposta para o aperto do parafuso de torque.
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6.4 Substituicdo da Sede do Corpo e Selo do Disco

As valvulas da Tomoe Tritec apresentam uma sede do corpo (item 3) e selo do disco (item 6) substituiveis. A
sede e selo podem ser substituidos sem necessidade de ferramentas especializadas e sem necessidade de
retornar a valvula ao fabricante. Os componentes s3o usinados e, por conseguinte, podem ser
substituidos independentemente ou como um par. Devido a geometria da valvula os componentes devem
estar equipados com o alinhamento radial correto. A sede do corpo (item 3), 0 retentor da sede (litem 4), 0
selo do disco (item 6), 0 corpo (item 1) € o disco (item 2), todos tém setas de alinhamento na mesma posigao.
Para ajudar no alinhamento os componentes estdo marcados, mostrando a posicdo de 12 horas (ver
figuras 8 e 8a).

6.4.1 Desmontagem

Coloque o disco (item 2) a aprox. 10 - 15 ° da posicdo completamente fechada.

Remova os parafusos sede do corpo (item 24).

Remova o anel retentor da sede (item 4), 0 corpo da sede (item 3) e a junta da sede (Item 5).

Coloque o disco a um nivel e posicdo fechada.

Remova os parafusos do selo do disco (item 22).

Retire o selo de disco (item 6) e a junta do selo do disco (item 7).
Examine as superficies do selo do disco e da junta da sede no corpo da vélvula para detectar
guaisquer sinais de desgaste ou danos. Se algum dano for evidente por favor contate a Tomoe
Valve para aconselhamento. Remova quaisquer detritos existentes na junta tomando cuidado
para ndo riscar as superficies da mesma.

@m0 ao0 o

Fig. 7
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6.4.2 Montagem
a. Certifique-se que o disco esta na posi¢cdo correta, empurrando o mais longe possivel na

dire¢do do operador inserindo um espagador temporario entre a tampa de extremidade e o
eixo. (Por favor, consulte 5.3.3)

b. A posicdo correta pode ser verificada, conferindo o espaco entre o disco (item 2) e 0 anel de
forca (item 11). A dimensdo correta serd mostrada como “Detalhe A” no desenho GA
relevante da valvula.

c. Fixe a junta do selo do disco com o selo do disco assegurando que a marca de alinhamento
em cada componente esta na posicdo correta em relagdo ao corpo da valvula. (ver fig. 8a)

d. Coloque os parafusos do selo do disco (item 22) e aperte com o torque especificado no
desenho GA usando um torquimetro calibrado.

e. Certifique-se que o disco esta na posi¢do fechada. Coloque a junta da sede do corpo (item 5)
e a sede do corpo (Item 3) assegurando que a marca de alinhamento em cada componente
estd na posicdo correta em relagdo ao corpo da valvula.

f.  Com a vdlvula posicionada com a extremidade de acionamento do eixo na posicdo de 3
horas e a tampa da extremidade na posi¢do das 9 horas abra o disco em aproximadamente
10 graus.

g. Cologue um dedo na sede do corpo na posi¢ao das 6 horas, como mostrado. (ver figs. 8 e 9)

12 O'CLOCK

9 O'CLOCK

6 O'CLOCK

Fig. 8

Fig. 8a
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Apply one finger between the Apply one finger bstween the

body and the body seal body and the body seal
retainer to ‘feel’ movemsnt retainer to feel’ movement
\
1
r /
J
Clos I
osing
direction of Starts to ‘Il
Ndisc /
Fig. 9

h. Lentamente feche o disco até sentir a sede do corpo a levantar. Para verificar o ajuste
correto, a sede do corpo deve “balangar” quando pressionada na posi¢ao 3 e 9 horas. Se
nao “balancar” entre em contato com o Tomoe Valve para aconselhamento. (ver figura
9).

i.  Fixe o retentor da sede do corpo (item 4) e os parafusos da sede do corpo (item 24) e aperte
com a mao para fixar na posigdo.

j. Aperte os parafusos da sede do corpo com o torque especificado no desenho GA usando
um torquimetro calibrado. Aperte os parafusos em incrementos de 25% (ou seja, o
torque especificado + 4) na sequéncia mostrada. (ver figura 10.)

12 horas

4

Fig. 10

Sequéncia de aplicagao
de torque a ser aplicada,

12 @ 10 0 oposto para 16 buracos

€ menos.

9 horas 9 . 11 3 horas ::atr?s padroes dfe
\ y ¢do com parafusos

acima destes devem ser
apertados no sentido
horario

6 horas

k. Continue apertando em incrementos de 25% até que o torque final seja alcangado.

I.  Devido a natureza de relaxamento da junta, a vdlvula deve ficar “descansando” cerca de
duas horas. O torque dos parafusos do selo do disco e sede do corpo devem ser verificados
para ver se algum afrouxamento ocorreu. Se ocorreu o afrouxamento dos parafusos entdo
os parafusos devem ser apertados com o torque especificado no desenho GA na sequéncia
mostrada na figura. 10.

m. Remova o espacador temporario entre a tampa da extremidade e o eixo e reajuste a junta e
a tampa da extremidade.

n. Aperte os parafusos da tampa da extremidade com os torques especificados no desenho
GA.

o. Nota: Para certas aplica¢des as valvulas Tritec sdo fornecidas com os parafusos do selo do
disco (Item 22) e parafusos da sede do corpo (item 24) soldados. Contate a Tomoe Valve para

aconselhamento sobre como soldar de novo os parafusos.
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6.5 Procedimento adicional para vdlvulas com sede de corpo PTFE/metal

Para auxiliar a capacidade de vedacdo, pode ser necessario aquecer a sede do corpo a fim de poder
formar o perfil do selo do disco. Isto é devido as caracteristicas do fluxo a frio do PTFE.

6.5.1 Valvulas até e incluindo 6" NB

a. Montar os novos componentes, conforme descrito no processo anterior.

b. Ajuste a valvula para a posicao totalmente fechada.

c. Usando agua a ferver, derrame dgua suficiente para dentro do furo da frente da valvula para cobrir o
retentor do corpo da sede (item 4). Isso ira amolecer o laminado de PTFE e permitir que o material
flua.

d. Aguarde cerca de 2-3 minutos até que o calor faca efeito e, em seguida, volte a apertar os parafusos
da sede do corpo (item 24) e parafusos do selo do disco (item 22) com os torques especificados no
desenho GA.

e. Aguarde até que a sede do corpo da valvula arrefeca antes de abrir a vélvula.

6.5.2 Valvulas 8” NB e maiores

a. Devido a quantidade de calor necessario para amolecer o PTFE, é necessario um método mais direto
de aquecimento.

b. Montar os novos componentes, conforme descrito no processo anterior.

c. Ajuste a valvula para a posi¢ao totalmente fechada.

d. Usando uma chama (por exemplo, tocha de gas) aplique calor na area do retentor da sede do selo do
disco e do corpo.

e. Certifique-se que o calor é aplicado uniformemente e ndo concentrado em uma posicao por um
longo periodo de tempo.

f. Pare a aplicacdo de calor assim que o retentor da sede do corpo esteja muito quente ao toque.

g. Volte a apertar os parafusos da sede do corpo (item 24) e do selo do disco (item 25) com os torques
especificados no desenho GA.

h. Aguarde a valvula esfriar (frio ao toque) antes de a abrir.
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Secao

obertura da garantia
"Produtos" significa os itens constantes na ordem de compra dos Compradores e o conhecimento de venda da Tomoe Valve Ltd (UK) com um
numero de série que consta no certificado de teste do produto fornecido e certificado de conformidade, fornecido com a mercadoria.

"Tomoe Valve Ltd (UK)" significa Tomoe Valve Ltd, com sede no Reino Unido, de acordo com o nimero de registro e enderego indicado
acima.

"Comprador" significa o comprador dos Produtos que efetua uma ordem de compra na Tomoe Valve Ltd (UK).
"Usudrio Final" significa o usuario dos Produtos, se o usuario ndo for o Comprador.

A garantia protege os Produtos contra defeitos de material ou falha mecénica durante o periodo de garantia indicado abaixo e esta
sujeita as exclusdes detalhadas na segdo 4 exclusdes de garantia.

Se os Produtos ndo estiverem em conformidade com as garantias estabelecidas acima, a Tomoe Valve Ltd. (UK) deve, por sua conta,
risco e discrigdo ou:

. Reparar ou substituir os Produtos defeituosos
. Ou dar um crédito ou um reembolso total do prego pago pelo Comprador pelos Produtos defeituosos.

Esta garantia e quaisquer reclamagdes ou litigios relacionados com ela, sdo regidos pela lei inglesa e galesa e as partes submetem-se a
jurisdigdo exclusiva dos tribunais ingleses e galeses.

2. Periodo da Garantia \

. 18 meses a partir da data da remessa ou 12 meses da instalagdo (o que ocorrer primeiro).

. Todos os produtos fora da garantia, devolvidos para reparo ou renovagdo; os Produtos reparados ou renovados deverdo
assegurar estarem livres de defeitos de materiais e falhas mecanicas por 90 (noventa) dias a contar do envio dos Produtos por
Tomoe Valve Ltd (UK).

3. Reclamagdes de Garantia
Em caso de suspeita de defeito o Comprador/ Usuario Final deve:

. Enviar uma notificagdo por escrito, sobre qualquer defeito, a Tomoe Valve Ltd (UK) no prazo de 30 dias a partir do momento em
que o usudrio descubra ou deveria ter descoberto o defeito.

. O Comprador/ Usuario Final deve dar a Tomoe Valve Ltd (UK) uma oportunidade razodvel, apds receber a notificagdo, para
examinar quaisquer produtos defeituosos.

. Sempre que possivel, e para investigar a reclamagdo tdo rapido e simples quanto possivel, a notificagdo devera incluir:

f o nimero de série da vélvula (localizado na plaqueta de identificagdo da vélvula)
f uma descri¢do do problema/defeito

f condigdes do processo (temperatura, pressdo, meios de linha)

f localizagdo geografica da vélvula

f dados de contato dos representantes relevantes do Comprador/Usuario Final

A decisdo de Tomoe Valve Ltd (UK) em todas as matérias regidas por esta garantia e, em particular, mas ndo se limitando, a natureza e a
causa de qualquer defeito ou falha sera conclusiva e vinculativa para o Comprador/Usuario Final.

A reparagdo ou substituigdo dos Produtos defeituosos ndo altera a cobertura ou estende o periodo da garantia.

Nota: Um Usuario Final dos Produtos (se o Usudrio Final ndo é o Comprador) pode fazer uma reclamagdo de garantia estando sujeito as
condi¢des desta garantia, mas Tomoe Valve Ltd (UK) reserva-se no direito de ter uma autorizagdo por escrito do Comprador antes de iniciar

qualquer reparo.
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4. Exclusdes da Garantia

Esta garantia ndo cobre o seguinte:

a) As questdes decorrentes da inobservancia das instrugBes de instalagdo, desenhos de produtos, instrugées de manutengdo ou
instalagdo inadequada.

b) As questdes decorrentes, no todo ou em parte, da alteragdo ou modificagdo do Produto (s) por qualquer outra parte que ndo a
Tomoe Valve (UK) ou seu representante autorizado.

c) Defeitos ndo reportados a Tomoe Valve Ltd (UK), dentro do periodo de garantia aplicével.

d) Defeitos resultantes de mau uso, negligéncia ou acidente por qualquer outra parte que ndo a Tomoe Valve Ltd (UK) ou seu
representante autorizado.

e) Tomoe Valve Ltd (UK) ndo se responsabiliza pela qualidade, desempenho ou adequagdo de qualquer hardware (incluindo mas
ndo limitado ao referido software e sistemas operacionais de equipamentos), fabricado por um terceiro. Tais itens podem estar
cobertos por uma garantia do fabricante do equipamento original (por exemplo, caixa de engrenagens ou atuador).

f) Se qualquer defeito for atribuivel a uma posterior utilizagdo do produto ap6s o Comprador ter descoberto ou deveria ter
descoberto o defeito.

g) Se qualquer defeito for imputdvel a um desgaste natural, abuso, uso indevido em um determinado ambiente ou com finalidade
para a qual o produto ndo foi projetado ou previsto.

h) Se o Comprador altera ou repara o produto, sem o consentimento por escrito da Tomoe Valve Ltd.

i) Esta garantia pode ser usada somente por o primeiro Comprador e ndo é transferivel de um usuario para outro.

5. Limitagdes da Garantia \

TOMOE VALVE LTD (UK) NAO E RESPONSAVEL POR QUAISQUER PERDAS OU DANOS INDIRETOS OU CONSEQUENTES (INCLUINDO,
MAS NAO LIMITADO A PERDA DE DADOS, LUCROS, NEGOCIOS, BOA VONTADE OU DE OUTRA FORMA) OU QUAISQUER
RECLAMAGOES DE TERCEIROS EXCETUANDO REPARACAO, RENOVAGAO OU SUBSTITUICAO DOS PRODUTOS.

Edigdo 04 Pag. 21 de 21

Documento N2: TT/QA/017 www.tomoeeurope.co.uk

Data de Emissdo: 30/07/2014 tritec-sales@tomoe.co.uk

Nota: Tomoe Valve Ltd reserva-se no direito de alterar o conteudo deste manual sem aviso prévio Tel: +44 (0) 1633 274707







As Valvulas Tomoe podem ser
encontradas em funcionamento em
uma vasta gama de indistrias em
todo o mundo, tanto onshore como
offshore, fornecendo os mais altos
niveis de estanqueidade e resisténcia
ao desgaste, dando uma contribui¢do
valiosa para a eficiéncia global do
processo.

- Tratamento de Aqua

- Processamento Quimico

- Alimentos & Bebidas

- Processamento de Aclcar

- Petréleo & Gas

- Offshore

- Petroquimica

- HVAC

- Geracao de Energia

-LNG

- Ferro & Aco

- Marinha

- Cimento

- Manipulacédo de Pé
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